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 ناهذ تند محمد يىسى ذركسرانً د.
 انًًهكح انعرتٍح انسعىدٌح، جايعح جذج، كهٍح انرصايٍى وانفنىٌ، أسرار انخسف انًساعذ

 nmturkestani@uj.edu.saانثرٌذ الانكررونً: 

 

 ًهخص ان

٘لف اٌجؾش اٌزؼوف ػٍٝ ا٤ٌٍ اٌفىو٠خ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ٚاٌزؼوف ػٍٝ ا٤ٌٍ اٌفىو٠خ ٥ٌثؼبك 

اٌزم١ٕخ ٚاٌغّب١ٌخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف. اٍزقلَ اٌجؾش إٌّٙظ إٌٛفٟ. ٚرًٕٛ ئٌٝ 

( فٟ ِغبي اٌقيف ٔٙظ ِزؼلك اٌزقٖٖبد ث١ٓ AMإٌزبئظ ِٓ أّ٘ٙب: رؼي٠ي رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )ػل٠ل 

( فٟ AMاٌفٕب١ٔٓ ٚاٌف١١ٕٓ ٌلػُ كِغٙب فٟ اٌؼ١ٍّخ ا٦ثلاػ١خ فٟ ِغبي اٌقيف. رٛفو رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

ّٕٛمط إٌٙبئٟ، ٚونٌه إٌّبؿ ا٦ثلاػٟ ِغبي اٌقيف اٌىض١و ِٓ اٌٛلذ ٚاٌغٙل فٟ ِواؽً اٌز١ُّٖ ٨ٕٛٚا ئٌٝ اٌ

( فٟ ِغبي اٌقيف اٌّي٠ل ِٓ ا٨ٌزياَ AMٌٍفٕب١ٔٓ ِٚزّوٍٟ ٚ٘ٛاح اٌفْٕٛ. رز١ؼ رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

( فٟ AMٚاٌزؾف١ي ٚاٌّْبهوخ ٌٍٕٛٛي ئٌٝ َِز٠ٛبد أػٍٝ ِٓ ا٦ثلاع اٌفٕٟ. رَبػل رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

ا ٚٔطبلاب وب٩ِا ِٓ ا٤ٍئٍخ ؽٛي و١ف١خ كِغٙب ٚرٛظ١فٙب. رٛفو رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ِغبي اٌقيف فٟ رغط١خ ػل كاا وج١وا

( فٟ ِغبي اٌقيف لله وج١و ِٓ اٌّوٚٔخ فٟ رٕف١ن اٌز١ّّٖبد اٌزٟ وبْ ٠ٖؼت رٕف١ن٘ب ثزم١ٕبد AMثب٦ٙبفخ )

و فٟ ا٨ؽزّب٨د ( فٟ ِغبي اٌقيف ٌزطٛه وجAM١اٌزْى١ً اٌزم١ٍل٠خ. رإكٞ رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

اٌز١ّ١ّٖخ ثل٨ ِٓ اٌزفى١و فٟ ل١ٛك اٌز١ُّٖ اٌقيفٟ. إٔٚٝ اٌجؾش ثٕبء ػٍٝ ٔزبئغٗ ثب٨ٍزفبكح ِٓ كهاٍخ رم١ٕبد 

( فٟ ِغبي اٌقيف ٚرطج١مٙب وبرغب٘بد عل٠لح فٟ اٌؼ١ٍّخ ا٦ثلاػ١خ فٟ ِغبي اٌقيف. AMاٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

( فٟ ِغبي اٌقيف أوبك١ّ٠اب ٚف١ٕاب فٟ اٌّزبؽف AMٙبفخ )اٌؼًّ ػٍٝ ْٔو اٌٛػٟ ثزم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦

ٚاٍزٛك٠ٛ٘بد اٌفٓ ٦ٌٙبَ اٌزفى١و إٌملٞ ٚا٦ثلاػٟ ٚرّى١ٕٗ. رْغ١غ ِْبه٠غ اٌجؾش ا٦عوائٟ اٌزٟ ٠غو٠ٙب كاهٍٟ 

 ٚ٘ٛاح اٌفْٕٛ ٚاٌفٕبْٔٛ ٌٍزؾم١ك فٟ رىبًِ اٌقيف ٚاٌفٓ ٚاٌزؼبْٚ ػجو ِغب٨د اٌّٛٙٛع.

 

 اٌقيف.، رىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ، ا٤ثؼبك اٌغّب١ٌخ، ا٤ثؼبك اٌزم١ٕخ انكهًاخ انًفراحٍح:
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ABSTRACT 
The research aimed to identify the intellectual foundations of additive manufacturing 

technology. And learning about the intellectual foundations of the technical and 

aesthetic dimensions of additive manufacturing technology in the field of ceramics. 

The research used the descriptive method. The research reached many results, the 

most important of which are: enhancing additive manufacturing (AM) techniques in 

the field of ceramics, a multidisciplinary approach between artists and technicians to 

support their integration into the creative process in the field of ceramics; Additive 

manufacturing (AM) techniques in the field of ceramics save a lot of time and effort 

from the design stages all the way to the final model, as well as a creative 

environment for artists, professionals, and art enthusiasts. Additive manufacturing 

(AM) techniques in ceramics allow for greater commitment, motivation, engagement 

and access to higher levels of artistic creativity; Additive manufacturing (AM) 

techniques in ceramics will help cover a large number and full range of questions on 

how to integrate and employ them; Additive manufacturing (AM) techniques in 

ceramics provide a great deal of flexibility in implementing designs that would 

otherwise be difficult to implement with traditional molding techniques. Additive 

manufacturing (AM) techniques in ceramics greatly advance design possibilities 

rather than considering the limitations of ceramic design. Based on its results, the 

research recommended benefiting from studying additive manufacturing (AM) 

techniques in the field of ceramics and applying them as new trends in the creative 

process in the field of ceramics. Working to spread awareness of Additive 

Manufacturing (AM) techniques in the field of ceramics academically and artistically 

in museums and art studios to inspire and empower critical and creative thinking; 

Encouraging action research projects conducted by art scholars, enthusiasts and artists 

to investigate the integration of ceramics and art and collaboration across subject 

areas. 

Keywords: Technical Dimensions, Aesthetic Dimensions, Additive Manufacturing 

Technology, Ceramics. 



 
 
 
 
 
 
 
 

 

DOI: https://doi.org/10.33193/JALHSS.125.2025.1546 

404 

 يمذيح:

وبٔذ اٌزىٌٕٛٛع١ب ٨ٚ رياي اٌؼٖت ا٤ٍبً ٚاٌفبػً فٟ رؾو٠ه ػغٍخ رملَ ٚرطٛه اٌفٓ ثّقزٍف ِغب٨رٗ 

اَب فٟ رؾم١ك اٌَجك ٚاٌزفوك فٟ أٞ ِغبي فٕٟ رْٕٜ ف١ٗ  ٚإٔجؾذ ِلف٩رٙب ػٍٝ افز٩ف أٔٛاػٙب ػب٩ِا هئ١

١ُّٖ ثَّبػلح اٌؾبٍٛة ٚثب٤فٔ فٟ ِغبي اٌقيف. رمَٛ رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ اٌغل٠لح اٌّجزىوح، ػٍٝ اٌز

Computer-Aided Design (CAD)  ٚاٌز١ٕٖغ ثَّبػلح اٌؾبٍٛة ،Computer-Aided 

Manufacturing (CAM) ِٚؼلاد ا٦ٔزبط اٌّإرّزخ ٚاٌوٚثٛربد ٚاٌطجبػخ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك ػٍٝ رغ١١و و١ف١خ ،

٠ؼوف ثبٌطجبػخ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك  ( أٚ ِبAMفبٌز١ٕٖغ ا٦ٙبفٟ ) اٌز١ُّٖ ٚإٌّبمط ا١ٌٚ٤خ ٚا٦ٔزبط اٌقيفٟ.

(3D ّٟػ١ٍّخ ر١ٕٖغ رز١ؼ ر١ٕٖغ إٌّبمط ػٓ ٛو٠ك ٛجبػخ ٛجمخ رٍٛ ا٤فوٜ ِززب١ٌخ َِزوّلح ثّٕٛمط هل ٟ٘ )

٠ٚؾظٝ اٌز١ٕٖغ ا٦ٙبفٟ ثْؼج١خ وج١وح ؽ١ش رَّؼ ٘نٖ  .(Citarella & Giannella ,2021ص٩صٟ ا٤ثؼبك. )

٠ىبك ٠ىْٛ ِٓ اٌَّزؾ١ً ر١ٕٖؼٙب ثبٍزقلاَ ا٤ٍب١ٌت اٌزم١ٍل٠خ. ٌنٌه فبٌز١ٕٖغ اٌزم١ٕخ اٌفو٠لح ثز١ٕٖغ أّىبي ِؼملح 

( ٟ٘ أكاح رّىّٓ ا١ٌّّّٖٓ ِٓ ئْٔبء ّٔبمط ِقٖٖخ أٚ ِؼملح فٟ فطٛح ٚاؽلح كْٚ ل١ٛك AMا٦ٙبفٟ )

 اٌز١ٕٖغ اٌزم١ٍل٠خ ِضً ٔفب٠بد اٌّٛاك ٕٚؼٛثخ ر١ٕٖغ ا٤ّىبي اٌّؼملح ٚاٌؾبعخ ئٌٝ ا٤كٚاد اٌّزقٖٖخ.

(ISO/ASTM 52910 ,2018). ٩ٚح ػٍٝ مٌه ٠ّىٓ رم١ًٍ ػلك ا٤عياء ٚثبٌزبٌٟ ٠زُ رم١ًٍ أٚ ئٌغبء ٚلذ ػ

( اٌْبئؼخ AM(. ٚرزّٚٓ ٛوق اٌز١ٕٖغ ا٦ٙبفٟ )Wong & Hernandez ,2012اٌزغ١ّغ ٚاٌزىٍفخ. )

٠خ اٌق١ٛٛ ، أٚ رغنpowder-feed، أٚ اٌزغن٠خ ثبٌَّؾٛق powder-bed fusionأٖٙبه ٛجمخ اٌَّؾٛق 

Filament-feedأٚ اٌطوق اٌمبئّخ ػٍٝ ٔفبس اٌّٛصك ،binder-jet-based    

( ثّضبثخ صٛهح فٟ رم١ٕبد اٌزْى١ً ٚاٌزٟ رؼل فٍَفخ رْى١ً فو٠لح رز١ؼ ٠AMؼزجو ظٙٛه رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ا٦ٙبفٟ )

ْى١ً اٌزم١ٍل٠خ ِضً اٌٖت ا٦ػلاك اٌّوْ ١ٌٍٙبوً ّل٠لح اٌزؼم١ل ٚاٌللخ اٌزٟ ٠ٖؼت رؾم١مٙب ثبٍزقلاَ ٛوق اٌز

( اٌقيفٟ فٟ AMوّب أْ ٕ٘بن ارغبٖ فٟ اٌز١ٕٖغ ا٦ٙبفٟ ) (.Chen & et.al ,.2019ٚاٌزْى١ً ا٢ٌٟ. )

( رلٚه ؽٛي إٌّٛ فٟ اٌز١ٕٖغ ا٦ٙبفٟ AMإٌَٛاد ا٤ف١وح، ؽ١ش أْ ِؼظُ اٌزمبه٠و ػٓ اٌز١ٕٖغ ا٦ٙبفٟ )

ٚاٌز١ٕٖغ اٌَو٠غ ٥ٌعياء اٌّزطٛهح اٌّؼملح. ٠ٛٙؼ  ٚرأص١و٘ب اٌىج١و ػٍٝ اٌز١ُّٖ Ceramic-AMاٌقيفٟ 

ا فٟ اٌز١ٕٖغ ا٦ٙبفٟ اٌقيفٟ. ٚرزّضً اٌفٛائل اٌوئ١َ١خ Wohlers Report ,2022رمو٠و ) ا وج١وا اٛ ّٔ   )

ٌٍز١ٕٖغ ا٦ٙبفٟ اٌقيفٟ ِمبهٔخا ثبٌز١ٕٖغ اٌزم١ٍلٞ فٟ ٍٍٍَخ ئٔزبط ألٖو، ٚرىٍفخ ئٔزبط ِٕقفٚخ، ئٔزبط ّٔبمط 

 ا ٚكلخ، ٚؽو٠خ ر١ُّٖ، ٚرق١ٖٔ أوجو، ٚرم١ًٍ ئ٘لاه اٌّٛاك.أوضو رؼم١لا 

 

 يشكهح انثحث:

ا ٚرؼم١لاا ِٓ  ا ٚرٕٛػب ب أوضو ئثلاػب رز١ؼ ا٤ثؼبك اٌزم١ٕخ ٚاٌغّب١ٌخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف ئٔزبعا

اٌزٟ رُٕزظ ثٛاٍطخ رم١ٕبد اٌزْى١ً اٌزم١ٍل٠خ ِّب ٠ز١ؼ أفبق عل٠لح ٧ٌثلاع اٌفٕٟ. ٚ٘نا ِب أّبهد ا١ٌٗ كهاٍخ 

ا ؽز١ّـاب ٌّٛاعٙخ (، ثأْ اٍــزقلاَ اٌزىٌٕٛٛع2016اٌؼبِوٞ ) ١ــب اٌؾل٠ضــخ فــٟ اٌّغب٨د اٌف١ٕخ اٌّقزٍفــخ ٠ؼـل أِـوا

(، ثٚوٚهح اٍزقلاَ 2018اٌّفب١ُ٘ اٌغل٠لح فــٟ ظً فٕــْٛ اٌؾلاصخ ِٚب ثؼل٘ــب. ٚإٔٚذ ثٗ كهاٍخ ِؾَٓ )

١ٕغ إٌّبمط ٚإٌّزغبد اٌى١ٍبد ٚا٨لَبَ اٌز١ّ١ّٖخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ثَجت اِىب١ٔبرٙب اٌّزملِخ فٟ رٖ

ِّب ٠َبػل ثٖٛهح فبػٍخ فٟ رٕف١ن ا٦ثلاػبد اٌف١ٕخ ثطو٠مخ ٍو٠ؼخ ٚغ١و ِىٍفخ ٚكْٚ اٌؾبعخ اٌٝ اٍزقلاَ ٚهُ 

ِزؼلكح رزطٍت ػلك غ١و ل١ًٍ ِٓ اٌّىبئٓ ٚاٌّؼلاد ف٩ٚ ػٓ أزفبء اٌؾبعخ اٌٝ اٌزؼبلل ِغ ِؼبًِ ا٦ٔزبط ٤كاء 

ٕب٘ظ عل٠لح فٟ ِٛٙٛع اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ رَبُ٘ فٟ رله٠ت اٌفٕب١ٔٓ ٘نا اٌغوٗ ٚونٌه ٙوٚهح اٍزؾلاس ِ

ٚاٌّزّو١ٍٓ ػٍٝ اٌز١ُّٖ ِٓ ف٩ي اٌزطج١مبد اٌقبٕخ ثٙنٖ اٌزىٌٕٛٛع١ب ِٓ اعً ر١ٙئزُٙ ٨ٍزقلاِٙب ٍٛاء فٟ 

( ػٍٝ أْ كِظ 2019., )Menano & et.alِواؽً اٌزؼٍُ اٚ فٟ ؽ١برُٙ اٌؼ١ٍّخ. ِٚب رٍٕٛذ ئ١ٌٗ كهاٍخ 

ٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغب٨د اٌز١ُّٖ ٚاٌفْٕٛ ٠ّىَٓ اٌفٕب١ٔٓ ٚ٘ٛاح ِٚزّوٍٟ اٌفْٕٛ ِٓ اٍزقلاَ رىٌٕٛ

ب ٌز١ّٕخ ا٨ثلاع اٌفٕٟ ٌٍفٕب١ٔٓ. اِ  ١ٍٍٚخ عل٠لح رّب

ٚفٟ ٙٛء ِب ٍجك رىّٓ ِْىٍخ اٌجؾش ٟٚ٘ ا٤ثؼبك اٌزم١ٕخ ٚاٌغّب١ٌخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي 

 ؾل٠ل ِْىٍخ اٌجؾش فٟ اٌزَبؤ٨د اٌزب١ٌخ:اٌقيف ٠ّٚىٓ ر

 ِب ا٤ٌٍ اٌفىو٠خ ٌزىٌٕٛٛع١ب ٌز١ٕٖغ؟ .1

 ِب ا٤ثؼبك اٌزم١ٕخ ٚاٌغّب١ٌخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف؟ .2
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 أهذاف انثحث:

 اٌزؼوف ػٍٝ ا٤ٌٍ اٌفىو٠خ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ. .1

 ٚاٌغّب١ٌخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف.اٌزؼوف ػٍٝ ا٤ٌٍ اٌفىو٠خ ٥ٌثؼبك اٌزم١ٕخ  .2

 أهًٍح انثحث:

رٕبٌٚٗ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ اٌزٟ ٨ رـياي ِـٖله ا٘زّبَ اٌجبؽض١ٓ ِٚٛٙٛع ؽل٠ش ٚفؼبي فـٟ ِغبي  .1

 اٌقيف. 

 ري٠ٚل اٌؼ١ٍّخ ا٦ثلاػ١خ فـٟ ِغبي اٌقيف ثبٌزىٌٕٛٛع١ب اٌؾل٠ضخ.  .2

١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ٚػ٩لزٙب ثزط٠ٛو ٚر١ّٕخ ئثلاع اٌفٕب١ٔٓ ٚاٌٙٛاح ٚاٌّزّو١ٍٓ فـٟ ث١بْ أ١ّ٘خ كِظ رىٌٕٛٛع .3

 ِغبي اٌقيف.

 ئصبهح رؾف١ي ا٦ثلاع اٌفٕٟ فٟ ٙٛء رىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فـٟ اٌقيف. .4

ب ٔظو٠اب ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فـٟ ِغبي اٌقيف.  .5  رْىً اٌلهاٍخ ّٔٛمعا

 خ اٌّؼوفخ ؽٛي ا٤ثؼبك اٌزم١ٕخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف.رَُٙ فٟ رى٠ٛٓ ِغّٛػ .6

ٔظو٠خ ٠ّىٓ رٛظ١فٙب ٦عواء كهاٍبد أفوٜ رزٕبٚي ِزغ١واد عل٠لح غ١و اٌّزغ١واد  َٔترملَ ٘نٖ اٌلهاٍخ أ .7

 اٌزٟ رٕبٌٚزٙب اٌلهاٍخ اٌؾب١ٌخ.

 

 ينهجٍح انذراسح:

 ٥ٌثؼبك اٌزم١ٕخ ٚاٌغّب١ٌخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف.٠زجغ اٌجؾش إٌّٙظ إٌٛفٟ اٌزؾ١ٍٍٟ 

 

    يصطهحاخ انذراسح:

 :Additive Manufacturing انرصنٍع تالإضافح

ف اٌز١ٕٖغ ا٦ٙبفٟ ثأٔٗ "ػ١ٍّخ ُٙ اٌّٛاك ٌٖٕغ أعياء ِٓ ISO/ASTM 52900 ,2015ٚفماب ٌـ  ) (، ٠ؼُوَّ

. ث١بٔبد ّٔٛمط ص٩صٟ ا٤ثؼبك، ػبكحا ٛجمخ رٍٛ ٛجمخ، ثل٨ا ِٓ اٌز١ٕٖغ اٌطوؽٟ ِٕٚٙغ١بد اٌز١ٕٖغ اٌزى٠ٕٟٛ"

ٌّٕفًٖ ٚاٌنٞ اٌز١ٕٖغ ا٦ٙبفٟ ثأٔٗ "ػ١ٍّخ رؼزّل ػٍٝ اٌزىل٠ٌ ا (Tebianian & et.al ,.2023ٚػوف  )

٠ٚؼوفٙب اٌجؾش ئعوائ١اب ثأٔٙب: "ػ١ٍّخ ٠زُ ِٓ  ٠زُ اٌزؾىُ ف١ٗ ػٓ ٛو٠ك اٌجواِظ اٌقبٕخ ٚٔظبَ اٌزؾىُ فٟ اٌّٛاك.

 ف٩ٌٙب ئْٔبء ّٔبمط ص٩ص١خ ا٤ثؼبك ػٓ ٛو٠ك ئٙبفخ ٛجمبد اٌّٛاك اٌقيف١خ ػجو ٚٙغ أزمبئٟ أٚ رْى١ً ".

 :Technical Dimensions الأتعاد انرمنٍح

ٌفظخ ِْزمخ ِٓ اٌٍفظخ ا٦غو٠م١خ اٌلاٌخ ػٍٝ )اٌفٓ( ٠ّٚىٓ رؼو٠فٙب ثطو٠مخ ئعّب١ٌخ ثأٔٙب اٌملهاد ٚاٌؼ١ٍّبد  ٟ٘

ٚرؼٕٝ اٌزم١ٕخ فٟ اٌفٓ "ِغبي اٌّٙبهح فٟ اٍزقلاَ ا٤كٚاد ٕٚ٘بن ِٓ ٠وٜ أْ . (2018اٌلافٍخ فٟ اٌفٓ. )ػزّبْ، 

٠ٚؼوفٙب . (٦Malcolm ,1972فواط اٌؼًّ اٌفٕٟ". )اٌزم١ٕخ ٟ٘ ػجبهح ػٓ ٛو٠مخ ف١ٕخ أٞ اٌطو٠مخ اٌّزجؼخ 

ب ٠غؼٍٙب رؾمك اٌغوٗ ِٕٙب. اِ  اٌجؾش ئعوائ١اب ثأٔٙب: للهح اٌقياف ػٍٝ رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ اٍزقلا

 :Aesthetic Dimensions الأتعاد انجًانٍح

رفًٖ ث١ٓ ّق١ٖخ  (؛ اٌجؼل اٌغّبٌٟ ثأٔٗ: ئ٠غبك َِبفخ ٚعلا١ٔخ ٚاٙؾخ2003ػوف ا١ٌَّوٞ، ٚاٌزو٠ىٟ )

اٌمبهئ ٚاٌؼًّ اٌفٕٟ. ؽ١ش رّضً اٌم١ُ اٌغّب١ٌخ اٌٖفبد اٌزٟ رغؼً ا١ّ٤بء ِوغٛة ف١ٙب، ٚرطٍك ػٍٝ ِب رز١ّي ثٗ 

٠ٚؼوفٙب اٌجؾش ئعوائ١اب ثأٔٙب: . (2021ا١ّ٤بء ِٓ ٕفبد رغؼٍٙب لبثٍخ ٌٍزمل٠و ثٙلف اٌفٓ. )ػف١فٟ. ٚآفوْٚ، 

ٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف اٌزٟ ٠ّىٓ رؾم١مٙب فٟ إٌّبمط اٌقيف١خ ص٩ص١خ "اٌم١ُ اٌغّب١ٌخ اٌف١ٕخ ٌزىٌٕٛٛع١ب ا

 ا٤ثؼبك ِٓ ف٩ي اٌؼ٩لخ ث١ٓ اٌقبِبد اٌقيف١خ ٚرم١ٕخ اٌزْى١ً اٌَّزقلِخ فٟ رؾم١ك اٌجؼل اٌغّبٌٟ.

 

 انذراساخ انًرذثطح:

 اٌلهاٍبد اٌؼوث١خ:

 ٌز١ُّٖ ٚرٕف١ن ٛبثؼخ فيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك"؟ ( ثؼٕٛاْ: "كهاٍخ رطج١م١خ2023كهاٍخ: أؽّل، ١ٍٍّٚبْ. ) .1

 ٘لفذ اٌلهاٍخ ئٌٝ: 

 رمل٠ُ رٖٛه ِمزوػ ٌز١ُّٖ ٛبثؼخ فيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك.  ●

 رٕف١ن اٌطبثؼخ اٌقيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك ٚفك اٌز١ُّٖ اٌّمزوػ.  ●
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 ٚئٔزبط ّٔٛمط فيفٟ ص٩صٟ ا٤ثؼبك ثبٍزقلاَ اٌط١ٓ ا٤ٍٛأٟ ِٓ ف٩ي اٌطبثؼخ اٌقيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك إٌّفنح.  ●

ٚرف١ل ٘نٖ اٌلهاٍخ اٌجؾش اٌؾبٌٟ فٟ كهاٍخ رىٌٕٛٛع١ب اٌطجبػخ اٌقيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك. ٚرقزٍف ٘نٖ اٌلهاٍخ ِغ 

 ؼخ فيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك. اٌجؾش اٌؾبٌٟ فٟ كهاٍخ رطج١م١خ ٌز١ُّٖ ٚرٕف١ن ٛبث

 أِب فٟ ٘نا اٌجؾش ف١َزُ كهاٍخ ا٤ثؼبك اٌزم١ٕخ ٚاٌغّب١ٌخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف.

( ثؼٕٛاْ: "اٍزوار١غ١خ ٌزط٠ٛو اٌقبِبد فٟ رىٌٕٛٛع١ب ر١ُّٖ ٚر١ٕٖغ اٌقيف 2020كهاٍخ: هّٛاْ، ) .2

 ثب٦ٙبفخ".

 ٘لفذ اٌلهاٍخ ئٌٝ: 

ئػلاك اٍزوار١غ١خ ٌلٚه اٌزىٌٕٛٛع١ب اٌؾل٠ضخ ٌٍقبِبد ٚٛوق اٌز١ٕٖغ ِّب ٠ٖمً ِٙبهاد اٌُّّٖ ا١ٌّٕٙخ فٟ  ●

 اٍزقلاَ رم١ٕبد إٌّنعخ اٌؾل٠ضخ فٟ اٌز١ُّٖ. 

 . 3D Printerرؾ١ًٍ ٌٍقبِبد اٌقيف١خ اٌؾل٠ضخ اٌَّزقلِخ فٟ ِبو١ٕبد  ●

ٚفبٕخ فٟ ِبو١ٕبد اٌطجبػخ ص٩ص١خ ا٨ثؼبك  AMكهاٍخ اٌقبِبد اٌقيف١خ اٌغل٠لح اٌَّزقلِخ فٟ ِبو١ٕبد  ●

فٟ ِغبي اٌقيف ِٚؾبٌٚخ رؾ١َٓ فٛإٙب ِٓ ف٩ي ا٦ٙبفبد ثّب ٠قلَ ِزطٍجبد ر١ُّٖ إٌّزظ ٚئفواط 

 إٌّٛمط ا٤ٚي. 

ٚرف١ل ٘نٖ اٌلهاٍخ اٌجؾش اٌؾبٌٟ فٟ كهاٍخ رىٌٕٛٛع١ب ر١ٕٖغ اٌقيف ثب٦ٙبفخ ٚرقزٍف ٘نٖ اٌلهاٍخ ِغ اٌجؾش 

اٍزوار١غ١خ ٌزط٠ٛو اٌقبِبد فٟ رىٌٕٛٛع١ب ر١ُّٖ ٚر١ٕٖغ اٌقيف ثب٦ٙبفخ. أِب فٟ ٘نا اٌجؾش ف١َزُ  اٌؾبٌٟ فٟ

 كهاٍخ ا٤ثؼبك اٌزم١ٕخ ٚاٌغّب١ٌخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف.

 اٌلهاٍبد ا٤عٕج١خ:

 ا٤ثؼبك ػٍٝ اٌقيف"( ثؼٕٛاْ: "ثؾش ؽٛي رطج١ك رىٌٕٛٛع١ب اٌطجبػخ ص٩ص١خ 2021, )Zhaoكهاٍخ  .1

"Research on The Application of Ceramic 3D Printing Technology”.
 
 

 ٘لفذ اٌلهاٍخ ئٌٝ: 

رؾ١ًٍ ٚاٍزقلاَ ِيا٠ب رم١ٕخ اٌطجبػخ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك ٌٍقيف، ِٓ أعً ٙـ ؽ٠ٛ١خ عل٠لح فٟ ٕٕبػخ اٌقيف  ●

 اٌزم١ٍل٠خ. 

رىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف. ٚرقزٍف ٘نٖ اٌلهاٍخ ٚرف١ل ٘نٖ اٌلهاٍخ اٌجؾش اٌؾبٌٟ فٟ كهاٍخ 

ِغ اٌجؾش اٌؾبٌٟ فٟ رٕبٌٚٙب ثؾش فٟ رطج١ك رىٌٕٛٛع١ب اٌطجبػخ اٌقيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك. أِب فٟ ٘نا اٌجؾش ف١َزُ 

 كهاٍخ ا٤ثؼبك اٌزم١ٕخ ٚاٌغّب١ٌخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف.

 

 ( ثؼٕٛاْ: "اٌطجبػخ اٌؾغو٠خ اٌقيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك"2019, )Vastamäkiكهاٍخ  .2

"Stereolithography Ceramic 3D-Printing”. 
 ٘لفذ اٌلهاٍخ ئٌٝ: 

اٌزؼوف ػٍٝ اٌٛٙغ اٌؾبٌٟ ٌٍطجبػخ اٌقيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك فٟ اٌؼبٌُ ٚكهاٍخ اٌؼٛاًِ اٌؾبٍّخ اٌّطٍٛثخ  ●

 بػ. ٦ٔزبط ِىٛٔبد اٌقيف اٌّطجٛػخ ثٕغ

ٚرف١ل ٘نٖ اٌلهاٍخ اٌجؾش اٌؾبٌٟ فٟ رىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف. ٚرقزٍف ٘نٖ اٌلهاٍخ ِغ 

اٌجؾش اٌؾبٌٟ فٟ رٕبٌٚٙب اٌطجبػخ اٌؾغو٠خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك ٌٍقيف. أِب فٟ ٘نا اٌجؾش ف١َزُ كهاٍخ ا٤ثؼبك اٌزم١ٕخ 

 اٌقيف.ٚاٌغّب١ٌخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي 

( ثؼٕٛاْ: "اٌقيف اٌّيعظ مار١اب اٌّطجٛع ص٩صٟ ا٤ثؼبك: رؾم١ك َِزٛؽٝ ِٓ اٌقيف 2018, )Nashكهاٍخ  .3

 اٌّٖوٞ".

"3D Printed, Self-glazed Ceramics: An Investigation Inspired by Egyptian 

Faience”. 
 ٘لفذ اٌلهاٍخ ئٌٝ: 

رمل٠ُ ِواعؼخ ربه٠ق١خ ١ٍٚبل١خ ٌٍقيف اٌّٖوٞ ٚئعواء رم١١ُ ِوئٟ ٌّٖٕٛػبد اٌقيف اٌزم١ٍل٠خ  ●

 ٚاٌّؼبٕوح ٦ْٔبء ِؼب١٠و ِوعؼ١خ ٌٍّٛاك اٌّقزٍفخ ل١ل اٌزط٠ٛو ف٩ي اٌجؾش، 

رمل٠ُ ِواعؼخ ١ٍبل١خ ٌٍطجبػخ اٌقيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك ٌزمل٠ُ ٔظوح ػبِخ ٚٚٙغ ١ٍبق ٌٍجؾش فٟ ِغبي ِٛاك  ●

 طجبػخ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك / رط٠ٛو اٌؼ١ٍّبد ٌٍزطج١مبد ا٦ثلاػ١خ فٟ اٌفٓ ٚاٌز١ُّٖ، اٌ
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اٌزؾمك ِٓ اٌطجبػخ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك ٌٍواثٜ اٌَّؾٛق و١ٍٍٛخ ٌزْى١ً أعَبَ فيف١خ مار١خ اٌزيع١ظ ثبٍزقلاَ  ●

ه ص٩صٟ ا٤ثؼبك رم١ٕخ اٌزيع١ظ اٌَّزٛؽبح ِٓ اٌقيف اٌّٖوٞ، رط٠ٛو ١٘ىً ىعبعٟ أٚ ػبٌٟ اٌزيع١ظ ١ٌٍَوا١ِ

 اٌمبثً ٌٍطجبػخ ٚاٌؾوق اٌٛاؽل. 

ٚرف١ل ٘نٖ اٌلهاٍخ اٌجؾش اٌؾبٌٟ فٟ رىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف. ٚرقزٍف ٘نٖ اٌلهاٍخ ِغ 

اٌجؾش اٌؾبٌٟ فٟ رٕبٌٚٙب اٌقيف مارٟ اٌزيع١ظ ثبٌطجبػخ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك َِزٛؽٝ ِٓ اٌقيف اٌّٖوٞ. أِب فٟ 

 زُ ا٤ثؼبك اٌزم١ٕخ ٚاٌغّب١ٌخ ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف.٘نا اٌجؾش فَز

 الإطار اننظري:

ب اٌّب١ٙخ ِٕن أْ ثلأ اٌجبؽضْٛ فٟ أٍٚزٓ AMّٔب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ) اِ ( ٚرطٛه ثْىً وج١و ف٩ي اٌض٩ص١ٓ ػب

ؽ١ش اٍزقلَ ا١ٌٍيه فٟ ئماثخ  (؛AMرىَبً فٟ رط٠ٛو ِب ٠ّىٓ اٌمٛي ثأٔٗ أٚي رىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

( ٌٚمل ؽمك رط٠ٛو رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ Beaman & Traver  ,1986ٛجمبد اٌج١ٌّٛو ثْىً أزمبئٟ. )

(AM( ا ِٕن مٌه اٌؾ١ٓ. ٠ٚؼل فُٙ اٌؼ١ٍّبد اٌّقزٍفخ اٌَّزقلِخ فٟ اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ب وج١وا اِ ( AM( رمل

ا ثبٌغ ا١ّ٘٤خ ٌزؾ١َٓ   إٌّزغبد ٚاٌّٛاك اٌزٟ ٠زُ ئٔزبعٙب ِٓ ف٩ٌٙب. اٌّورجطخ ثٙب أِوا

 .(Sames & et.al ,.2016) (AMٚف١ّب ٠ٍٟ اٌّقطٜ اٌيِٕٟ ٌزبه٠ـ رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

 

اٌؼًّ ػٍٝ اٌزىٌٕٛٛع١ب ٌجٕبء أعياء ص٩ص١خ ا٤ثؼبك ِٓ اٌَّؾٛق، ثبٍزقلاَ  Deckard & Beamanثلأ  َ:1984

 ِٖله ؽواهح ١ٌيهٞ.

 فٟ عبِؼخ رىَبً. Deckardثٛاٍطخ  SLSثواءح افزواع  َ:1986

 فٟ ِؼٙل ِبٍبرٍْٛزٌ ٌٍزىٌٕٛٛع١ب. Sachs & Cimaثواءح افزواع رو١ٍت اٌّٛصك إٌبفش ٌٍؾجو، ثٛاٍطخ  َ:1989

 ثلْٚ أزّبء. Larsonِٓ لجً  EBMثواءح افزواع  َ:1993

 (.DMLS" ٌٍزٍج١ل اٌّجبّو ٌٍّؼبكْ ثب١ٌٍيه )EOS   "EOSINT M 25رطٍك  َ:1995

 .LENSا١ٌٕٛٛخ رجلأ رط٠ٛو  Sandiaِقزجواد ٍبٔل٠ب  َ:1995

 ٚرووي ػٍٝ اٌَّؾٛق. SLS  ِٓ3D Systemsؽمٛق  EOSروفٔ  َ:1997

 .Dawn White of Solidicaاٌزم٠ٛخ ثبٌّٛعبد فٛق اٌٖٛر١خ اٌَّغٍخ ثجواءح افزواع ثٛاٍطخ  َ:1999

ِٓ ف٩ي ا٨ٍزؾٛام ػٍٝ ّووخ رؾًّ ثواءاد  SLSػٍٝ ؽمٛق رم١ٕخ  3D Systemsاٍزؾٛمد ّووخ  َ:2001

 .Deckardافزواع أ١ٍٕخ ثٛاٍطخ 

 .S12أٚي آٌخ رغبه٠خ  Arcamأٍٛمذ  َ:2002

ٕبؽجخ ثواءح ا٨فزواع ا١ٍٕ٤خ فٟ ػ١ٍّخ هثٜ  Z-Corpػٍٝ ّووخ  3D Systemsاٍزؾٛمد ّووخ  َ:2012

 .inkjet binderإٌبفضخ ٌٍؾجو 

 

 ( فً يجال انخسف:AMدوافع اسرخذاو انرصنٍع تالإضافح )

( ٚكػُ رط٠ٛوُ٘ AMٕ٘بن ؽبعخ ػبِخ ٌٍّزق١ٖٖٓ فٟ اٌفٓ فُٙ اٌّي٠ل ؽٛي رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

., Maloy & et.al) .(AMإٌّٟٙ ٚرّى١ٓ للهرُٙ ػٍٝ ر١ّٕخ ِٙبهاد ا٢فو٠ٓ ؽٛي اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

2017) 

اٌزٟ رزؼبًِ ِغ اٌؼبٌُ ِٓ  Makerspaceرؼُوف ا٤ْٔطخ اٌجٕبئ١خ ٚا٦ْٔبئ١خ ثبٍُ اٌزؼٍُ ِٓ ف٩ي ا٦ِْٔبء:  .1

( رورجٜ ِجبّوح ثّف١ِٛٙٓ روث١٠ٛٓ ٔبّئ١ٓ آفو٠ٓ: َِبؽبد AMف٩ي ا٤ْٔطخ اٌؼ١ٍب. اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

( ٌٍزغوثخ ٚاٌقطأ ػ١ٍّخ ِفزٛؽخ، DBLاٌز١ُّٖ )اٌز١ٕٖغ ٚاٌزفى١و اٌمبئُ ػٍٝ اٌز١ُّٖ. ٠ؼل اٌزؼ١ٍُ اٌمبئُ ػٍٝ 

اٌزٟ رٙلف ئٌٝ رْغ١غ اٌزؼٍُ اٌنٞ ٠ؾووٗ اٌط٩ة ِٓ  DBLٚأْٔطخ  Makerspacesٚاثزىبه، ٚرىواه أْٔطخ 

رَبػل ٘نٖ ا٤ْٔطخ اٌط٩ة فٟ رط٠ٛو ِٙبهاد اٌزفى١و  ٟف٩ي ا٨ٍزىْبف ٚثٕبء اٌّٖٕٛػبد ا١ٌل٠ٚخ، ٌى

 (.(Abdulmajid, 2020 ٚؽً اٌّْى٩د ا٦ثلاػٟ ٚاٌزؼٍُ ا٨ٍزمٖبئٟ

ٟ رَبػل ػٍٝ ز( ٧ٌٔزبط اٌفٕٟ ٚا٠AMٌؼًّ اٍزقلاَ اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ) ئٔزبط اٌٍٛبئً اٌف١ٕخ اٌزؼ١ّ١ٍخ: .2

اوزَبة ٚر١ّٕخ اٌّٙبهاد وبٌٍٛبئً اٌزؼ١ّ١ٍخ ٠ّىٓ ٛجبػزٙب ٌزْغ١غ اٌّؼ١ٍّٓ فٟ وً ٔظبَ رؼ١ٍّٟ رمو٠جاب. 

(Tillinghast & et.al ,.2014). 

( فٟ ئػلاك ٚر١ٙئخ ث١ئخ رؼ١ّ١ٍخ فبٕخ ٤ٌٚئه AMاٍزقلاَ اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )اٌّّبهٍبد اٌف١ٕخ اٌقبٕخ:  .3

( ٌّٓ AMاٌن٠ٓ ٠ؼبْٔٛ ِٓ ا٦ػبلبد، ٚمٌه ػٕلِب ٠ىْٛ ا٦ٔزبط اٌفٕٟ ُِّٖ ثٛاٍطخ اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )
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ِؼ١ٓ ئٌٝ ث١ئخ ٚالؼ١خ ٌّْوٚػبد اٌط٩ة. ٠ؾزبعْٛ ئٌٝ رم١ٕبد َِبػلح، ػٕلِب ٠ؾزبط أٌٚئه اٌن٠ٓ ٌل٠ُٙ رؼ١ٍُ 

(Buehler & et.al ,.2016) 

( اٌفوٓ ٠٦غبك ؽٍٛي ٌزٕف١ن اٌؼًّ اٌفٕٟ، AMرز١ؼ رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ) ر١ّٕخ اٌّٙبهاد اٌف١ٕخ: .4

، ..ئٌـ ٚافزجبه ِجلا ا٨هع١ِٕٛٗ فٟ اٌز١ُّٖ، ٚاٌلِظ ث١ٓ اٌزم١ٕبد ٚاٌقبِبد، ر١ْٕٜ اٌزفى١و ا٦ثلاػٟ ٚا٨رٖبٌٟ

 .(2021)اٌّؼلاٚٞ ٚ ؽ١َٓ، 

 ( فً يجال انخسف:AMوظائف انرصنٍع تالإضافح )

 ( ٔزٕبٚي ف١ّب ٠ٍٟ أُ٘ رٍه اٌٛظبئف فٟ ِغبي اٌزؼ١ٍُ ٚاٌفْٕٛ:AMرزؼلك ٚظبئف رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

ٚاٌّىزجبد ( فٟ اٌّلاهً ِٚإٍَبد اٌزؼ١ٍُ اٌؼبٌٟ AMَزقلَ اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )٠: Educationاٌزؼ١ٍُ  (.1)

( فٟ اٌّْبه٠غ اٌمبئّخ ػٍٝ ؽً اٌّْى٩د، ٚاٌزضم١ف ؽٛي AMاٌؼبِخ ٚاٌّزبؽف وبٍزقلاَ اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

اٌزىٌٕٛٛع١ب ِّٚبهٍبد اٌز١ُّٖ، ٚئْٔبء أٚ اٍزقلاَ إٌّبمط اٌّطجٛػخ ثبٍزقلاَ رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ 

(AMٌَّوٍٛبئً رؼ١ّ١ٍخ، ٚئٔزبط اٌزم١ٕبد ٚا٤ٍب١ٌت ا )بػلح ٌٍّزؼ١ٍّٓ مٚٞ ا٨ؽز١بعبد اٌقبٕخ  Novak, 

2022)) 

ؽ١ش ٠ؼزجو اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ  ( فٟ اٌؾفع ٚاٌزو١ُِ،AMرَُزقلَ رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ): Artsاٌفْٕٛ  (.2)

(AM ِٓ ًِف١ل فٟ اٌَّبػلح ف٩ي ِوالجخ ؽبٌخ اٌمطغ ا٤صو٠خ فٟ اٌّبٟٙ ٚاٌؾبٙو ٚاٌَّزمجً، ِّب ٠غؼ )

(. ٚونٌه كهاٍخ ا٤ػّبي اٌف١ٕخ فؾم١مخ أْ Beentjes ,2019ٟ اٌٍَٛن اٌّبكٞ ٌٍؼًّ اٌفٕٟ )اٌّّىٓ اٌجؾش ف

( َٔقٙب ٚئٔزبعٙب AMإٌَـ اٌفوك٠خ ٥ٌػّبي اٌف١ٕخ ٚاٌزؾف ماد اٌطج١ؼخ اٌْٙخ ٠ّىٓ ٌزم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

(. Ballarin & et.al., 2018) ثللخ ٚثى١ّبد رز١ؼ كهاٍخ ٘نٖ ا٤ػّبي اٌف١ٕخ ػٍٝ ٔطبق أٍٚغ ٚثطوق ِقزٍفخ

ب كهاٍخ اٌزواس اٌضمبفٟ ؽ١ش ٠ؾفي اٍزقلاَ رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ) اٚ ( ثْىً فؼبي اٌؼ١ٍّخ ا٦ثلاػ١خ AMٚأ٠

ٌٍلاه١ٍٓ ٚاٌّقز١ٖٓ ٠ّٚىٓ أْ ري٠ل ِٓ ٌٍٙٛخ فُٙ ػٕبٕو اٌزواس اٌضمبفٟ ٚاٌزؼبًِ ِؼٙب ثؾو٠خ ٚثْىً 

  (Tissen, 2022). ِقزٍفخ ِٓ ا٤ٍب١ٌت ٚٛوق رؾ١ٍٍٙبِقزٍف، ٚثبٌزبٌٟ رؾف١ي أٔٛاع 

 الأتعاد انرمنٍح انرصنٍع تالإضافح فً يجال خسف: 

( ؽلكرٙب Ron & et.al ,.2023(، )1( اٌوئ١َ١خ ئٌٝ ٍجغ فئبد، ّىً )AMرٕمَُ ػ١ٍّبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

( ٌٚىً فئخ اٌؼل٠ل ِٓ اٌزم١ٕبد ISO/ASTM 52900 ,2015)  ،(ASTMاٌغّؼ١خ ا٤ِو٠ى١خ ٩ٌفزجبه ٚاٌّٛاك )

 ،(Ruscitti & et.al., 2020) ،(Ahangar & ey.al., 2019اٌفوػ١خ ٌىً ِٕٙب فبِبد فبٕخ. )

(Redwood & et.al., 2017)، (Urhal & et.al ,.2019 ) 

 
 (.AM(: عًهٍاخ انرصنٍع تالإضافح )1شكم )

 

  :Binder Jettingٔفش اٌّبكح اٌواثطخ  .1

( لبئّخ ػٍٝ BJػٍٝ رو١ٍت ػبًِ اٌزواثٜ اٌَبئً ثْىً أزمبئٟ ٌوثٜ ِٛاك اٌَّؾٛق. ِٚٓ رم١ٕبرٙب ) رمَٛ

 اٌغجٌ، ٚاٌوًِ، ٚاٌّؼبكْ، ٚاٌقيف.
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 Binder Jetting.  (Chavez & at.al., 2020)(: نفث انًادج انراتطح 2شكم )

 

  :Directed Energy Depositionرو١ٍت اٌطبلخ اٌّٛعٗ  .2

اٍزقلاَ اٌطبلخ اٌؾواه٠خ اٌّوويح ٌٖٙو اٌّٛاك ػٓ ٛو٠ك اٌٖٙو أصٕبء رو١ٍجٙب. ِٚٓ رم١ٕبرٙب رمَٛ ػٍٝ 

(LENS( لبئّخ ػٍٝ اٌّؼبكْ؛ ٚرم١ٕخ )EBAM.ْلبئّخ ػٍٝ اٌّؼبك ) 

 

 

 
 Directed Energy Deposition .  (Ahn, 2021)(: ذرسٍة انطالح انًىجه 3شكم )

 

 

  :Material Extrusionثضك اٌّٛاك  .3

( لبئّخ ػٍٝ اٌج٩ٍز١ه، FDMرمَٛ ػٍٝ رٛى٠غ اٌّٛاك ثْىً أزمبئٟ ِٓ ف٩ي فٛ٘خ أٚ فزؾخ. ِٚٓ رم١ٕبرٙب )

 ( لبئّخ ػٍٝ اٌقيف، ٚاٌقوٍبٔخ.PDMٚاٌيعبط، اٌّٛاك ِووجخ؛ ٚرم١ٕخ )

 
 Material Extrusion.  (Gonzalez-Gutierrez & et.al., 2018)(: تثك انًىاد 4شكم )

 

  :Sheet Laminationرٖف١ؼ اٌولبئك  .4

 ( لبئّخ ػٍٝ اٌٛهق، ٚاٌّٛاك اٌّووجخ.LOMرمَٛ ػٍٝ هثٜ ٕفبئؼ اٌّٛاك ٌزْى١ً عيء ِٚٓ رم١ٕبرٙب )
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 Sheet Lamination.  (Pilipović, 2022)(: ذصفٍح انرلائك 5شكم )

 

  :Material Jettingٔفش اٌّٛاك  .5

( NPJ( لبئّخ ػٍٝ اٌج٩ٍز١ه؛ ٚرم١ٕخ )MJرم١ٕبرٙب )رمَٛ ػٍٝ رو١ٍت لط١واد ِٛاك اٌجٕبء ثْىً أزمبئٟ. ِٚٓ 

 ( لبئّخ ػٍٝ اٌقيف.DODلبئّخ ػٍٝ اٌّؼبكْ؛ ٚرم١ٕخ )

 

 
 Material Jetting.  (Willems & et.al., 2021)(: نفث انًىاد 6شكم )

 

  :vat photopo-lymerizationاٌجٍّوح اٌٚٛئ١خ ثبٌؾٛٗ  .6

ٚػبء ثْىً أزمبئٟ ػٓ ٛو٠ك اٌجٍّوح إٌّْطخ ثبٌٚٛء. ِٚٓ  رمَٛ ػٍٝ ِؼبٌغخ اٌج١ٌّٛو اٌٚٛئٟ اٌَبئً فٟ

 ( لبئّخ ػٍٝ اٌج٩ٍزه. CDLP( لبئّخ ػٍٝ اٌج٩ٍز١ه، ٚاٌقيف؛ ٚرم١ٕخ )SLAرم١ٕبرٙب )

 

 
 vat photopo-lymerization. (Hafkamp & et.al ,.2117)(: انثهًرج انضىئٍح تانحىض 7شكم )

 

رمَٛ ػٍٝ كِظ اٌطبلخ اٌؾواه٠خ ثْىً أزمبئٟ ٌّٕبٛك  :Powder Bed Fusionٕٙو ٛجمخ اٌَّؾٛق  .7

( لبئّخ ػٍٝ SLM( ٚ )EBM( لبئّخ ػٍٝ اٌج٩ٍز١ه؛ ٚرم١ٕخ )MJ(ٚ )SLSٛجمخ اٌَّؾٛق. ِٚٓ رم١ٕبرٙب )

 (Wiberg ,2019اٌّؼبكْ. )
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 (Powder Bed Fusion Wiberg) ,2119(: صهر طثمح انًسحىق 8شكم )

 

أٚ  ٠ٚRaw materialsؼزّل ر١ٕٖف رىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف ػٍٝ اٌّٛاك اٌقبَ 

 (.2أٚ ا٤ٍٍٛة، ّىً ) strategyا٦ٍزوار١غ١خ 

 

 

 
 (2123(: ذصنٍف ذكنىنىجٍا انرصنٍع تالإضافح فً يجال انخسف.  )سهًٍاٌ و آخروٌ، 9شكم )

 

 

: وفك حانح انًىاد انخسفٍح   انًسرخذيح:اولاا
٠ؼزّل ر١ٕٖف رىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف ٚفك اٌّٛاك اٌقيف١خ اٌَّزقلِخ ػٍٝ اٌؾب٨د 

اٌف١ي٠بئ١خ اٌّقزٍفخ ٌٍّٛاك اٌقيف١خ، ٚونٌه اٌقٖبئٔ ا١َٔ٨بث١خ ٌىً ؽبٌخ، ٚغبٌجاب ِب ٠زُ رؾ١ٚو اٌّٛاك اٌقيف١خ 

 فٟ اٌؾب٨د اٌزب١ٌخ: 

 . Powderَِؾٛق عبف  ●

 . ٩ِSlurry/Liquidٛ / ٍبئً  ●

 Solid-State. (Wang & et.al ,.2019 .)اٌؾبٌخ اٌٍٖجخ  ●
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 ٚف١ّب ٠ٍٟ ٕٚف ٌزىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف ٚفك ؽبٌخ اٌّٛاك اٌقيف١خ اٌَّزقلِخ:

 (Pinargote & et.al., 2020)، (Chen & et.al., 2019)، (Wang & et.al, 2019) 

 

 اٌَّؾٛق:

ؽ١ش ٠زُ اٍزقلاَ ٛجمبد ِٓ َِؾٛق 

اٌّٛاك اٌقيف١خ ا١ٌٚ٤خ، ٠ٚزُ هثٜ 

عي٠ئبد اٌَّؾٛق ػٓ ٛو٠ك ا٤ٍب١ٌت 

 اٌزب١ٌخ:

ٚمٌه ِٓ ف٩ي هؤًٚ اٌطجبػخ اٌزٟ  اٌّٛاك اٌواثطخ اٌَبئٍخ:

رمَٛ ثٕفش لطواد اٌّبكح اٌواثطخ ثْىً أزمبئٟ ػٍٝ 

 اٌَّبؽ١ك اٌقيف١خ.

ٚمٌه ِٓ ف٩ي ألِبط َِؾٛق اٌّٛاك  اٌطبلخ اٌؾواه٠خ:

اٌقيف١خ ثبٍزقلاَ ؽيِخ ا١ٌٍيه اٌمبئّخ ػٍٝ ٛبلخ أّؼخ ا١ٌٍيه 

 ٌزٍج١ل / ئماثخ َِبؽ١ك ا١ٌَوا١ِه ثْىً أزمبئٟ.

 اٌَبئً/ا٩ٌّٛ:
ؼٍمبد أٚ ٩ِٛ/ػغبئٓ، اػزّبكاا ػٍٝ اٌٍيٚعخ  ُِ رزّٚٓ اٌّٛاك اٌقيف١خ ٍبئٍخ أٚ ّجٗ ٍبئٍخ، ئِب فٟ ّىً 

 اٌزلفك. ٠ٚزُ ئٔزبط إٌّبمط اٌقيف١خ ئِب ػٓ ٛو٠ك اٌجضك أٚ إٌفش أٚ اٌجٍّوح اٌٚٛئ١خ.ِٚؼلي 

 اٌؾبٌخ اٌٍٖجخ

رْزًّ ػٍٝ ِٛاك فيف١خ أ١ٌٚخ ٍٕجخ ٍبئجخ، ٚرزّٚٓ ا٤ٔظّخ ّجٗ إٌّٖٙوح اٌزٟ ٠زُ ف١ٙب رْز١ذ 

ػبكحا ِٓ اٌق٩ئٜ اٌقيف١خ/ عي٠ئبد اٌّٛاك اٌقيف١خ اٌلل١مخ وّٛاك ١ٍٚطخ، ٚرىْٛ ا٤ٔظّخ ّجٗ إٌّٖٙوح 

 اٌج١ٌّٛو٠خ.

 

 ثانٍاا: انرصنٍف وفك الإسرراذٍجٍح:
، غ١و ٠Directّىٓ ر١ٕٖف رىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف ئٌٝ ص٩س اٍزوار١غ١بد )ِجبّوح 

 Negative) (Zocca & et.al ,.2015.) ( )، ٚػىIndirectَِٟجبّوح 

 ٠ؼٕٟ أْ اٌّٛاك اٌقيف١خ ٠زُ رو١ٍجٙب ِجبّوح ِغ ئػطبء اٌْىً اٌّطٍٛة ٌٍّٕٛمط اٌقيفٟ إٌٙبئٟ.  ِجبّو: ●

٠ؼٕٟ أٔٗ ٠زُ رو١ٍت ٛجمبد ِٓ اٌّٛاك اٌقيف١خ ِغ ئكهاط ِمطغ ػوٟٙ )ّو٠ؾخ( ٌىً ٛجمخ،  غ١و اٌّجبّو: ●

 ٠و إٌّٛمط اٌقيفٟ إٌٙبئٟ.صُ ئىاٌخ اٌّٛاك اٌيائلح اٌّؾ١طخ ثبٌغيء ثؼل ا٨ٔزٙبء ِٓ ع١ّغ اٌطجمبد ٌزؾو

، ٚاٌنٞ ٠زُ ٠Moldؼٕٟ أْ رىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف رَُزقلَ ٦ٔزبط اٌمٛاٌت  ػىَٟ: ●

 اٍزقلاِٗ ػٍٝ اٌزٛاٌٟ ٦ٔزبط اٌغيء ا٤ف١و.

 ثانثاا: انرصنٍف وفك الأسهىب:
٠ؼزّل ر١ٕٖف رىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف ٚفك ا٤ٍٍٛة اٌّزجغ ٌزْى١ً إٌّبمط ئٌٝ ص٩س 

 & Extrusion-based  .(Yeong ، اٌجضكBinder، اٌّٛصك Sintering /meltingأٔٛاع اٌزٍج١ل/اٌٖٙو 

et.al, 2013) 

د َِؾٛق اٌّٛاك اٌقيف١خ ثبٌىبًِ رزّٚٓ رن٠ٚت عي٠ئب:  Sintering /melting رم١ٕبد اٌزٍج١ل/اٌٖٙو .1

 ثٛاٍطخ ا١ٌٍيه ٌزٕلِظ ِؼاب وّب ٘ٛ اٌؾبي فٟ اٌزٍج١ل ا٨ٔزمبئٟ ثب١ٌٍيه.

رزّٚٓ رؼ١ٍك اٌّٛاك اٌقيف١خ أٚ فٍطٙب فٟ ِٛاك هاثطخ، صُ رو١ٍـ أٚ رو١ٍت  :Binder رم١ٕبد اٌّٛصك .2

ؼٍك اٌّٛاك اٌقيف١خ ػٓ ٛو٠ك اٌجٍّوح اٌٚٛئ١خ ثبٍزقلاَ ا٤ّؼخ فٛق  اٌجٕفَغ١خ، أٚ ِٓ ف٩ي ٔفش لطواد ِٓ ُِ

 اٌّبكح اٌواثطخ اٌج١ٌّٛو٠خ ػٍٝ ٍطؼ ٛجمخ اٌَّؾٛق ٌزْى١ً ِمطغ ػوٟٙ ٌٍغيء.

اٌّٛاك اٌقيف١خ ثّي٠ظ ِٓ اٌّبكح  filamentرزّٚٓ ر١ٕٖغ ف١ٛٛ  : Extrusion-based رم١ٕبد اٌجضك .3

ٟ ؽ١ش ٠زُ ٚٙغ ف١ٍٜ اٌّٛاك اٌقيف١خ فٟ اٌواثطخ ٠ٚزُ ئماثزٙب ٚثضمٙب ِٓ ف٩ي فٛ٘خ، أٚ ِٓ ف٩ي اٌٖت ا٢ٌ

 ؽبلٓ ٠ٚزُ رو١ٍجٗ ِٓ ف٩ي فٛ٘خ ثلْٚ ػ١ٍّخ رَق١ٓ. 

 فطٛاد ػ١ٍّخ اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ ِغبي اٌقيف:

اٌظب٘وٞ ئٌٝ اٌغيء إٌبرظ  CADػلكاا ِٓ اٌقطٛاد اٌزٟ رٕزمً ِٓ ٕٚف  ٠AMزّٚٓ اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ 

(، 12، ئٌٝ ؽل ِب، ػٍٝ ا٤لً اٌقطٛاد اٌضّبٟٔ، ّىً )AMاٌفؼٍٟ. ٚرزّٚٓ ِؼظُ ػ١ٍّبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ 

 اٌزب١ٌخ: 

(Gibson & et.al., 2015)، (Leirmo & Martinsen, 2019) 



 
 
 
 
 
 
 
 

 

DOI: https://doi.org/10.33193/JALHSS.125.2025.1546 

413 

 
 . AM Process(: عًهٍح انرصنٍع تالإضافح 11شكم )

 : CAD( 1اٌقطٛح ) ●

ِٓ ّٔٛمط ثوِغٟ ٠ٖف إٌٙلٍخ اٌقبهع١خ ثْىً وبًِ،  ٠AMغت أْ رجلأ ع١ّغ أعياء اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ 

رمو٠جاب، ٌٚىٓ ٠غت أْ ٠ىْٛ ا٦فواط  ٠ٚCADّىٓ أْ ٠زّٚٓ مٌه اٍزقلاَ أٞ ثؤبِظ اؽزوافٟ ٌٍّٕنعخ اٌٍٖجخ 

ب اٍزقلاَ اٌّؼلاد اٌ اٚ ٕٙل١ٍخ اٌؼى١َخ )ِضً ا١ٌٍيه ٚاٌَّؼ ص٩صٟ ا٤ثؼبك ٍٕجاب أٚ رّض٩١ا ٍطؾ١اب. ٠ّىٓ أ٠

 اٌٚٛئٟ( ٦ْٔبء ٘نا اٌزّض١ً.

  :STL( اٌزؾ٠ًٛ ئٌٝ 2اٌقطٛح ) ●

ا ٚالؼ١اب، ٚفٟ اٌٛلذ اٌؾبٙو ٠ّٚىٓ ٌىً ٔظبَ STLرمو٠جاب ر١َٕك ٍِف  AMرمجً وً آٌخ  ، ٚاٌنٞ إٔجؼ ِؼ١بها

CAD  رمو٠جاب ئفواط ر١َٕك ٍِف وٙنا، ٠ٖف ٘نا اٌٍّف ا٤ٍطؼ اٌقبهع١خ اٌّغٍمخ ٌّٕٛمطCAD  ٍٟٕا٤

 ٠ْٚىً ا٤ٍبً ٌؾَبة اٌْوائؼ.

  :STLِٚؼبٌغخ ٍِفبد  AM( إٌمً ئٌٝ عٙبى 3اٌقطٛح ) ●

. ٚف٩ي ٘نٖ اٌقطٛح ٠زُ رؾو٠و اٌٍّف ثؾ١ش ٠ىْٛ AMاٌنٞ ٠ٖف اٌغيء ئٌٝ عٙبى  ٠STLغت ٔمً ٍِف 

 ٚاٌّٛٙغ ٚا٨رغبٖ اٌٖؾ١ؾ١ٓ ٌٍجٕبء. اٌؾغُ

  ( ئػلاك اٌغٙبى:4اٌقطٛح ) ●

ثْىً ٕؾ١ؼ لجً ػ١ٍّخ ا٦ْٔبء. رورجٜ ِضً ٘نٖ ا٦ػلاكاد ثّؼب٩ِد اٌجٕبء ِضً ل١ٛك  ٠AMغت ئػلاك عٙبى 

 اٌّٛاك، ِٖٚله اٌطبلخ، ٍّٚه اٌطجمخ، ٚاٌزٛل١ذ، ِٚب ئٌٝ مٌه. 

  ( اٌجٕبء:5اٌقطٛح ) ●

آ١ٌخ ثْىً أٍبٍٟ ٠ّٚىٓ ٣ٌٌخ أْ رَزّو ئٌٝ ؽل وج١و كْٚ ئّواف. ٠غت ئعواء اٌّوالجخ  ٠ؼل ثٕبء اٌغيء ػ١ٍّخ

اٌَطؾ١خ ٌٍغٙبى فمٜ فٟ ٘نا اٌٛلذ ٌّٚبْ ػلَ ؽلٚس أفطبء ِضً ٔفبك اٌّٛاك أٚ اٌطبلخ أٚ ِٛاٛٓ اٌقًٍ فٟ 

 اٌجواِظ، ِٚب ئٌٝ مٌه.

 ( ا٦ىاٌخ: 6اٌقطٛح ) ●

ىاٌخ ا٤عياء. لل ٠زطٍت مٌه اٌزفبػً ِغ اٌّبو١ٕخ، ٚاٌزٟ لل رؾزٛٞ ػٍٝ ِٓ اٌجٕبء، ٠غت ئ AMثّغوك أزٙبء آٌخ 

ألفبي أِبْ ٌّٚبْ ػٍٝ ٍج١ً اٌّضبي أْ رىْٛ كهعبد ؽواهح اٌزْغ١ً ِٕقفٚخ ثلهعخ وبف١خ أٚ أٔٗ ٨ رٛعل 

 أعياء ِزؾووخ ثْىً ْٜٔ.

 

 ( اٌّؼبٌغخ اٌجؼل٠خ: 7اٌقطٛح ) ●

ا ِٓ اٌزٕظ١ف ا٦ٙبفٟ لجً أْ رٖجؼ عب٘يح ٩ٌٍزقلاَ. ثّغوك ئىاٌخ إٌّٛمط ِٓ اٌغٙبى، لل رزطٍت  ا٤عياء للها

لل رىْٛ ا٤عياء ٙؼ١فخ فٟ ٘نٖ اٌّوؽٍخ أٚ لل رؾزٛٞ ػٍٝ ١ِياد كاػّخ ٠غت ئىاٌزٙب. ٌنٌه غبٌجاب ِب ٠زطٍت مٌه 

 ٚلزاب ِٚؼبٌغخ ٠ل٠ٚخ كل١مخ ٚماد فجوح.
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  ( اٌزطج١ك:8اٌقطٛح ) ●

ب ئٌٝ ػ٩ط ئٙبفٟ لجً لجٌُٛٙ ٩ٌٍزقلاَ. لل رىْٛ ا٤عياء عب٘يح ا٢ْ ٩ٌٍ اٚ زقلاَ. ِٚغ مٌه، لل ٠ؾزبعْٛ أ٠

ا أ١ٌٚاب ٦ػطبء ٌٍِّ ٍطؼ ٚرْط١ت ِمجٛي. لل رىْٛ اٌؼ٩عبد ّبلخ ٠ٍٛٛٚخ  ػٍٝ ٍج١ً اٌّضبي، لل رزطٍت ٩ٛءا

ب رغ١ّؼٙب ِغ ِىٛٔبد ١ِىب١ٔى١خ أٚ ئ اٚ ٌىزو١ٔٚخ أفوٜ ئما وبٔذ ِزطٍجبد اٌزْط١ت ِزطٍجخ ٌٍغب٠خ. لل ٠طٍُت أ٠

 ٌزْى١ً ّٔٛمط أٚ ِٕزظ ٔٙبئٟ.

 (:Ceramics-AMا٤ثؼبك اٌغّب١ٌخ ٧ٌٔزبط اٌقيفٟ اٌمبئُ ػٍٝ اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

اٌم١ُ اٌغّب١ٌخ ٧ٌٔزبط اٌقيفٟ اٌمبئُ ػٍٝ اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ رؼزّل ػٍٝ ػٛاًِ ػلح، وبٌز١ُّٖ ا٤ٍٕٟ ٌٍّٕٛمط 

اٌقيفٟ ص٩صٟ، ٚاٌزم١ٕبد اٌَّزقلِخ اٌقبِخ اٌَّزقلِخ فٟ اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ. ٠ّىٓ أْ رَبُ٘ ٘نٖ اٌؼٛاًِ فٟ 

ؼب١ٌخ ٚاٌزفب١ًٕ اٌّؼملح. ٚرزؾلك اٌم١ُ اٌغّب١ٌخ ٧ٌٔزبط ئْٔبء أػّبي ف١ٕخ فيف١خ ماد ٛبثغ فو٠ل رز١ّي ثبٌللخ اٌ

 ، Impossible Aestheticاٌقيفٟ اٌمبئُ ػٍٝ اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ثٕبءا ػٍٝ ص٩س ل١ُ عّب١ٌخ اٌغّب١ٌخ اٌَّزؾ١ٍخ 

 ،Coded Aestheticاٌغّب١ٌخ اٌوِي٠خ 

  Extruded aesthetic . (Scott, 2018, pp 89-90)عّب١ٌخ اٌجضك 

 

 

 اٌغّب١ٌخ اٌَّزؾ١ٍخ

Impossible 

Aesthetic 

رٍه اٌقيف١بد اٌزٟ رجلٚ ٚوأٔٙب ٨ ٠ّىٓ  

رٕف١ن٘ب ثأٞ ٛو٠مخ أفوٜ، ؽ١ش اٍزقلَ 

اٌفٕبْٔٛ ٚاٌٖٕبع ٌزم١ٕبد اٌز١ٕٖغ 

ثب٦ٙبفخ ٦ظٙبه أػّبٌُٙ اٌف١ٕخ 

ا٨فزوا١ٙخ، ٚاٌزٟ وبْ ِٓ اٌَّزؾ١ً 

ا رٕف١ن٘ب ؽزٝ ٠زُ رط٠ٛو ٘نٖ  ػ١ٍّب

، أٞ ٠ٕٖت روو١يُ٘ ػٍٝ اٌزىٌٕٛٛع١ب

 كفغ ا٢ٌخ ئٌٝ ألٖٝ ؽلٚك٘ب.
 

 " ، ثٛه١ٍٍٓ. Emre Can(: ئِوٞ وبْ "11ّىً )

(Can, 2022) 

 

 اٌغّب١ٌخ اٌوِي٠خ

Coded 

Aesthetic 

 

رٍه اٌقيف١بد اٌزٟ رؼًّ ف١ٙب رم١ٕبد 

اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ فٟ فلِخ اٌؼًّ اٌنٞ 

رُ ئْٔبؤٖ ثٛاٍطخ اٌؾبٍٛة. ٚرؼزجو 

اٌطجبػخ اٌقيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك رم١ٕبد 

ثبٌَٕجخ ٌٍفٕب١ٔٓ ٚاٌٖٕبع أفًٚ ػ١ٍّخ 

 -٨ٌزمبٛ اٌٖٛه اٌّإلزخ ٚا٤ص١و٠خ 

ٌزؾ٠ًٛ هِي ا٨فزواٟٙ ئٌٝ ػًّ فٕٟ 

ًٍِّٛ. ٠ٕٖٚت اٌزوو١ي ٕ٘ب ػٍٝ 

اٍزقلاَ رم١ٕبد ٌزم١ٕبد اٌز١ٕٖغ 

ثب٦ٙبفخ فٟ فلِخ ر١ّّٖٗ ٚرٛف١و 

 أٚ اٌٖٕؼخ. -إٌَـ اٌّزّبصً 

 
 .Coded Aesthetic(: اٌغّب١ٌخ اٌوِي٠خ 12ىً )ّ

 (Bourgault, & et.al, 2023) 
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 عّب١ٌخ اٌجضك

Extruded 

aesthetic 

 

ػٓ  -ؽ١ش رظً فطٛٛ اٌجضك ِوئ١خ 

ػّل؛ ؽ١ش ٠زُ ػوٗ اٌؼ١ٍّخ؛ ٠ٕٖٚت 

اٌزوو١ي ػٍٝ ا١ّ٤بء اٌغل٠لح اٌزٟ ٠ّىٓ 

ٌزم١ٕبد اٌطجبػخ اٌقيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك 

اٌم١بَ ثٙب، ػٕلِب رٖجؼ أكاح ئثلاػ١خ، فٟ 

 ؽل مارٙب، أٚ ؽزٝ ١ٍٍٚخ ف١ٕخ ِْوٚػخ. 

 

 
 .Extruded aesthetic(: عّب١ٌخ اٌجضك 13ّىً )

 

َٔزؼوٗ ثؼ٘ ا٤ػّبي اٌف١ٕخ اٌقيف١خ اٌفٕب١ٔٓ اٌؼوة ٚا٤عبٔت ثبٍزقلاَ رىٌٕٛٛع١ب اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ٌٍزؼوف 

( اٌزٟ ٠ملِٛٔٙب Ceamics-AMػٍٝ ا٤ثؼبك اٌزم١ٕخ ٚاٌغّب١ٌخ ٧ٌٔزبط اٌقيفٟ اٌمبئُ ػٍٝ اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

 ٠ٚزٕبٌٚٛٔٙب فٟ أػّبٌُٙ اٌّزٕٛػخ.

 :أحًذرشا فىزي  .1

 ٕٚف اٌؼًّ:

 ِي٘و٠خ ؽٍي١ٔٚخ". اٍُ اٌؼًّ :"

 ٍُ  20×10×10ا٤ثؼبك :

 ١ٕٛخ ا١ًٌَ )اٌؾ١ِجخ(.  اٌقبِخ:

 ٩ٛء ىعبعٟ مٚ ثو٠ك ِؼلٟٔ. اٌط٩ء اٌيعبعٟ:

 َ 2023 ٍٕخ ا٦ٔزبط :

 
 (2123(: :"يسهرٌح حهسونٍح". )أحًذ، 14شكم )
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فٟ رْى١ً اٌّي٘و٠خ اٌقيف١خ ِٓ ؽ١ش اٌجؼل اٌزْى١ٍٟ، ٚونٌه ٠زٚؼ فٟ ٘نا اٌؼًّ اٌقيفٟ اٍزقلاَ رم١ٕخ اٌجضك 

 رأصو اٌفٕبٔخ ٚثْىً وج١و ثبٌغّب١ٌخ اٌوِي٠خ ِٓ ؽ١ش اٌجؼل اٌغّبٌٟ.

 :Brian Peters ترٌاٌ تٍررز .2

 ٕٚف اٌؼًّ:

 "Hex Screen" رى٠ٛٓاٍُ اٌؼًّ : 

 ثٕٛخ. ٌٍمطؼخ 4×5×2.6ا٤ثؼبك :

 ر١وا وٛرب.  اٌقبِخ:

 ٩ٛء ىعبعٟ اث١٘. اٌط٩ء اٌيعبعٟ:

 َ 2022 ٍٕخ ا٦ٔزبط :

 
 ,Hex Scree". (Peters(: : "15شكم )

2022) 

 

٠زٚؼ فٟ ٘نا اٌؼًّ اٌقيفٟ اٍزقلاَ رم١ٕخ اٌجضك فٟ رْى١ً اٌْجىخ اٌَلا١ٍخ ِٓ ؽ١ش اٌجؼل اٌزْى١ٍٟ، ٚونٌه رأصو 

 اٌفٕبٔخ ثْىً وج١و ثبٌغّب١ٌخ اٌوِي٠خ ِٓ ؽ١ش اٌجؼل اٌغّبٌٟ.

 :Olivier van Herpt فاٌ هٍرتدأونٍفٍٍه  .3

 ٕٚف اٌؼًّ:

 "White Textured Vas"اٍُ اٌؼًّ : 

 ثٕٛخ. ٌٍمطؼخ 26×16×16ا٤ثؼبك :

 اٌقبِخ: ثٛه١ٍٍٓ. 

 اٌط٩ء اٌيعبعٟ: ٩ٛء ىعبعٟ اث١٘.

 َ 2022ٍٕخ ا٦ٔزبط : 

 
 ."White Textured Vas(: "16شكم )

(Herpt, 2023) 

 

ِٓ ؽ١ش اٌجؼل اٌزْى١ٍٟ،  ٠White Textured Vasزٚؼ فٟ ٘نا اٌؼًّ اٌقيفٟ اٍزقلاَ رم١ٕخ اٌجضك فٟ رْى١ً 

 ٚونٌه رأصو اٌفٕبْ ٚثْىً وج١و ثبٌغّب١ٌخ اٌَّزؾ١ٍخ ِٓ ؽ١ش اٌجؼل اٌغّبٌٟ.

 اننرائج:

ٍفٕب١ٔٓ ٚاٌؾوف١١ٓ ( اٌفوٕخ فٟ ِغبي اٌقيف AMٌرز١ؼ رم١ٕبد ا٨ثزىبه اٌولّٟ وزم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

٩ٛٚة اٌفْٕٛ ٌؼوٗ أفىبهُ٘ ٚاٌوؤٜ اٌف١ٕخ ٚاٌفٍَف١خ اٌقبٕخ ثُٙ فٟ اٌؼًّ اٌفٕٟ ٚٔبلِ اٌجؾش اٌؾبٌٟ رم١ٕبد 

( وّٕٙظ رؼ١ٍّٟ. AM( فٟ ِغبي اٌقيف فٟ ِؾبٌٚخ ٌلِظ رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )AMاٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ )

 ش اٌؾبٌٟ:ٚف١ّب ٠ٍٟ أُ٘ إٌزبئظ اٌزٟ رًٕٛ ئ١ٌٙب اٌجؾ
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فٕب١ٔٓ ٚاٌف١١ٕٓ اٌ( فٟ ِغبي اٌقيف ٔٙظ ِزؼلك اٌزقٖٖبد ث١ٓ AMرؼي٠ي رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ) .1

 ٌلػُ كِغٙب فٟ اٌؼ١ٍّخ ا٦ثلاػ١خ فٟ ِغبي اٌقيف. 

( فٟ ِغبي اٌقيف اٌىض١و ِٓ اٌٛلذ ٚاٌغٙل ِٓ ِواؽً اٌز١ُّٖ AMرٛفو رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ) .2

 ٨ٕٛٚا ئٌٝ إٌّٛمط إٌٙبئٟ، ٚونٌه إٌّبؿ ا٦ثلاػٟ ٌٍفٕب١ٔٓ ِٚزّوٍٟ ٚ٘ٛاح اٌفْٕٛ. 

( فٟ ِغبي اٌقيف اٌّي٠ل ِٓ ا٨ٌزياَ ٚاٌزؾف١ي ٚاٌّْبهوخ ٚإٌٛٛي AMرز١ؼ رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ) .3

 لاع اٌفٕٟ. ئٌٝ َِز٠ٛبد أػٍٝ ِٓ ا٦ث

ا ٚٔطبلاب وب٩ِا ِٓ ا٤ٍئٍخ AMٍزَبػل رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ) .4 ( فٟ ِغبي اٌقيف فٟ رغط١خ ػلكاا وج١وا

 ؽٛي و١ف١خ كِغٙب ٚرٛظ١فٙب. 

( فٟ ِغبي اٌقيف لله وج١و ِٓ اٌّوٚٔخ فٟ رٕف١ن اٌز١ّّٖبد اٌزٟ AMرٛفو رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ) .5

 زْى١ً اٌزم١ٍل٠خ. وبْ ٠ٖؼت رٕف١ن٘ب ثزم١ٕبد اٌ

( فٟ ِغبي اٌقيف ٌزطٛه وج١و فٟ ا٨ؽزّب٨د اٌز١ّ١ّٖخ ثل٨ ِٓ AMرإكٞ رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ) .6

 اٌزفى١و فٟ ل١ٛك اٌز١ُّٖ اٌقيفٟ..

 انرىصٍاخ:
( فٟ ِغبي اٌقيف ٚرطج١مٙب وبرغب٘بد عل٠لح فٟ AMا٨ٍزفبكح ِٓ كهاٍخ رم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ) .1

 ١خ فٟ ِغبي اٌقيف. اٌؼ١ٍّخ ا٦ثلاػ

( فٟ ِغبي اٌقيف أوبك١ّ٠اب ٚف١ٕاب فٟ اٌّزبؽف AMاٌؼًّ ػٍٝ ْٔو اٌٛػٟ ثزم١ٕبد اٌز١ٕٖغ ثب٦ٙبفخ ) .2

 ٚاٍزٛك٠ٛ٘بد اٌفٓ ٦ٌٙبَ اٌزفى١و إٌملٞ ٚا٦ثلاػٟ ٚرّى١ٕٗ. 

اٌقيف رْغ١غ ِْبه٠غ اٌجؾش ا٦عوائٟ اٌزٟ ٠غو٠ٙب كاهٍٟ ٚ٘ٛاح اٌفْٕٛ ٚاٌفٕبْٔٛ ٌٍزؾم١ك فٟ رىبًِ  .3

 ٚاٌفٓ ٚاٌزؼبْٚ ػجو ِغب٨د اٌّٛٙٛع.

 

 انًصادر وانًراجع

(. أصو اٌٍّلٔبد "ا٨ًٌّٛ" ٚاٌّٛاك اٌواثطخ "اٌّٖغ اٌؼوثٟ" ػٍٝ فبػ١ٍخ 2023أؽّل، هّب فٛىٞ. ) .1

اٌطجبػخ اٌقيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك ٌط١ٕخ ا١ًٌَ )اٌؾ١ِجخ( ثّؾبفظخ لٕب. اٌّغٍخ اٌؼ١ٍّخ ٌؼٍَٛ اٌزوث١خ إٌٛػ١خ، ، ِظ. 

  doi: https://doi.org/10.21608/sjsep.2023.329190. 73-44, 18، ع.18

(. كهاٍخ رطج١م١خ ٌز١ُّٖ ٚرٕف١ن ٛبثؼخ 2023أؽّل، هّب فٛىٞ. ١ٍٍّٚبْ ، اثوا١ُ٘ كٍٛلٟ ػجل اٌّٛعٛك. ) .2

 :doi. 250-211، 11، ع. 6عبِؼخ عٕٛة اٌٛاكٞ اٌل١ٌٚخ ٌٍؼٍَٛ اٌزوث٠ٛخ، ِظ. فيف١خ ص٩ص١خ ا٤ثؼبك. ِغٍخ 
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 ثب٦ٙبفخ. اٛوٚؽخ كوزٛهاح. ِٖو: و١ٍخ اٌفْٕٛ اٌزطج١م١خ، عبِؼخ ؽٍٛاْ.
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